仓储与配送实务学习方案

1、 课程基本信息

	课程名称：物流设施设备

	课程代码：270807
	学分：4
	学时：56

	授课时间：第2学期
	授课对象：22级物流管理

	课程类型：物流管理专业核心课



	先修课程:物流概论
	后续课程:智慧仓储


二、学情分析
本学期物流设施设备教授的两个班级是2022级物流管理1班、2班，这两个班级中2班是纯夏考的学生，该班级的学生基础知识比较扎实，班级同学学习氛围比较浓厚，学习积极性比较高，虽然班额比较大，但是课程氛围很好，基本不用专门拿出时间来控制课堂，课堂作业完成的也非常人认真，包括课前5分钟的演讲同学们也准备的很充分，可以是整体都很好的一个班级，不足的地方是这个班级的同学的活跃度不高，这是上课中特别需要引导的地方。
另一个班级的学生虽然学习积极性、基础知识不如2班，但是这个班的学生的上课的纪律也是很好的，同时该班学生上课的活跃度很高，很容易被带动，不足的地方是有几个同学经常的偷懒不做作业或者是不听讲，所以课上就需要经常提醒他们。
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三、课程学习目标
（一）总体目标：
本课程的主要内容是依据物流活动的基本环节中各自不同的作业流程，介绍各流程作业过程中所使用的物流设施与设备，重点介绍各种设施与设备的基本功能、结构特点、操作方法和管理手段等。通过对这些设施和设备的功能、技术参数、结构特点及应用范围的介绍，使学生对物流装备的合理选择、正确配置、合理使用及规范化管理有较深切的认识，正确了解物流技术装备在现代物流系统的作用，通过切实选好、用好、管好物流设备，充分发挥其效能。
（二）素质目标： 
通过对这些设施和设备的功能、技术参数、结构特点及应用范围的介绍，使学生对物流装备的合理选择、正确配置、合理使用及规范化管理有较深切的认识，正确了解物流技术装备在现代物流系统的作用，通过切实选好、用好、管好物流设备，充分发挥其效能。
（三）知识目标：
掌握物流设备相关的选用原则；掌握各种物流运输设备的主要特点和适用场合；掌握托盘，集装箱等集装化设备的分类，结构和适用场合；掌握物流装卸设备的结构和工作原理；掌握连续输送机械的结构和工作原理；掌握仓储设施与设备的主要组成及基本知识；掌握物流信息设备的结构和特点；掌握流通加工设备的结构和工作原理。
（四）能力目标： 

具有良好的物流管理从业道德、严谨的工作态度和良好的团队合作精神，不怕脏不怕累掌握物流设备正确应用、配置原则；掌握物流设备的使用、维护、保养及安全管理方法；掌握物流设备正确选择和识别；掌握常用运输设备的使用、维护、保养及安全管理方法；掌握集装化设备的使用、维护、保养；掌握常用装卸搬运设备的使用、维护、保养及安全管理方法；掌握自动化立体仓库主要设备的使用、维护、保养及安全管理方法；掌握条形码，射频设备的操作技术；掌握常用流通加工设备的操作技术；学会运用掌握的常用物流设备的知识来分析物流设备应用中的现实问题，并提出相应的解决问题的方法和措施。
（五）思政目标：
热爱祖国、支持国货、勇于创新、为国家的物流设施设备发展做出自己的贡献；学习先辈；团结友爱、发挥团队合作精神；爱岗敬业、注意职业道德、职业素养的培养； 
4、 课程内容设计：

	序号
	项目（模块）
	工作任务
	学时

	1
	认识物流设施设备
	物流设施设备概述
物流设备管理
物流设施管理
	16

	2
	各环节物流设施设备
	物流运输设施设备
仓储设施设备
包装与装卸搬运设施设备
流通加工设施设备
港口设施设备
集装化设施设备
物流信息设备
	30

	3
	经典案例与整体提升
	提升学生对物流设施与设备综合认识

富学生对物流设施与设备现实问题的观察与分析解决经验

掌握工商企业和物流企业物流设施与设备的管理技能和方法
	10


五、课程进程说明

	单元
	周次
	学时
	项目（任务）
	教学方法手段
	教学场所

	1
	1
	2
	物流设施与装备的概念与分类；
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	2
	1
	2
	物流设施与装备的功能；
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	3
	2
	2
	物流设施与装备的现状；
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	4
	2
	
	物流设施与装备发展趋势
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	5
	3
	2
	1物流装备的选型原则；

2物流装备的使用管理；
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	6
	3
	
	物流装备的更新和技术改造
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	7
	4
	2
	1港口；

2铁路与铁路枢纽；
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	8
	4
	2
	航空港（站）设施设备
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	9
	5
	2
	公路与公路枢纽； 
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	10
	5
	2
	物流中心设施设备
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	11
	6
	2
	公路运输装备；
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	12
	6
	2
	铁路运输装备
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	13
	7
	2
	水路运输装备；
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	14
	7
	2
	航空运输装备；
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	15
	8
	2
	管道运输装备
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	16
	8
	2
	仓储设施与装备的分类；
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	17
	9
	2
	货架和月台设备
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	18
	9
	2
	输送设备
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	19
	10
	2
	堆垛设备；
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	20
	10
	2
	自动分拣系统；
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	21
	11
	2
	自动化立体仓库
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	22
	11
	2
	1 装卸搬运装备概述；

2起重设备；
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	23
	12
	2
	1输送设备；

2搬运设备
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	24
	12
	2
	1流通加工概述；

2包装概述；

3主要包装机械
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	25
	13
	2
	1物流集装单元化技术；

2集装箱；
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	26
	13
	2
	1托盘；

2其他集装方式
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	27
	14
	2
	1条码技术装备；

2射频技术装备；
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室

	28
	14
	2
	1 GPS和GIS设备；

2通信与网络技术装备
	讲解、视频、课件、演示、实训
	教室、实训室


六、各章节重点内容及解析
项目一 物流设施与设备概述
1. 物流设备的作用及意义：
物流设备是现代化企业的主要作业工具之一, 是合理组织批量生产和机械化流水作业的基础。 对物流企业来说, 物流设备又是组织物流活动的物质技术基础, 体现着企业的物流能力。 物流设备是物流系统中的物质基础, 伴随着物流的发展与进步, 物流设备不断得到提升与发展。 物流设备领域中许多新的设备不断涌现, 如四向叉入型托盘、 高架叉车、 自动分拣机、 自动引导搬运车 (AGV)、 集装箱等, 大大地减轻了人们的劳动强度,提高了物流运作效率和服务质量, 降低了物流成本, 在物流作业中起着重要作用, 极大地促进了物流的快速发展。
2.物流设备的发展趋势
随着现代物流的发展, 物流设施设备的发展趋势具体表现在以下几个方面:(1)大型化和高速化 ；(2) 实用化和轻型化； (3) 专用化和通用化；(4) 自动化和智能化；(5) 成套化和系统化；(6) 绿色化
3. 关于物流设备的维修
常用的设备修理的方法主要有以下几种：(1) 标准修理法,  此方法有利于做好修理前准备工作, 有效保证设备的正常运转。(2) 定期修理法,此方法有利于做好修理前准备工作, 有利于采用先进修理技术, 减少修理费用。(3) 检查后修理法, 这种方法简单易行, 但由于修理计划性较差, 检查时有可能由于对设备状况的主观判断误差引起零件的过度磨损或故障。
项目二 仓储设施与设备
1. 货架的作用
（1）提高了仓库的单位面积利用率
（2）提高了劳动生产率，降低了劳动强度
（3）减少了仓储过程中的差错率，提高了作业质量
（4）有效衔接仓储各作业流程，提高了货物周转率
2. 巷道式堆垛机根据用途
巷道式堆垛机根据用途不同可分成单元型巷道式堆垛机和拣选型巷道式堆垛机。区别和适用条件需要分析清楚。
3. 重力式货架的工作原理
重力式货架的工作原理是利用货品的自重，使货品在有一定高度差的通道上，从高向低处运动，从而完成进货、储存、出库的作业。
项目三 运输设施与设备
1. 常见的铁路运输车辆

铁路货车常见的棚车、敞车、罐车、长大货物车、家畜车等等。需要分别分析其特点。
2.自卸车的特点
自卸车是汽车本身通过液压装置可以倾翻从而实现自动卸货的车辆。需要着重分析其特点。
3.常见的船舶类型
水路运输船舶种类有多种，常见的有客船、散货船、杂货船、木材船、油船等等，需要着重分析其特点及适用情况。
4.东方航空公司的北京飞往上海的第38次航班
5.港口的特点
港口是具有一定面积的水域和陆域，供船舶出入和停泊、货物和旅客集散的场所，它是水路运输的一个重要环节，是国家或地区的门户，交通运输的枢纽，其最基本的功能就是为船舶进行装卸搬运工作。
项目四 装卸搬运设备
1. 包装机械在现代工业生产中起着极其重要的作用。

解析：(1) 能够大幅度提高生产效率；(2) 降低劳动强度, 改善劳动条件；(3) 有利于工人的劳动保护；(4) 可降低包装成本, 节省贮运费用。(5) 有利于被包装产品的卫生, 提高产品包装质量, 增强市场销售的竞争力；(6) 延长产品的保质期, 方便产品的流通；(7) 可减少包装场地面积, 节约基础投资

2. 包装机械的发展

不同行业、 不同的产品、 不同规模的生产包装, 其包装的要求是不同的, 包装自动生

产线的类型和形式也是多种多样的。 但从总体上来看, 包装自动生产线主要由自动包装

机、 输送装置、 辅助工艺装置、 检测与控制系统等组成。

项目五 流通加工技术与设备
1. 我国国家标准 《物流术语》 中对流通加工 (Distribution Processing) 的定义是: 流通加工是指物品在生产地到使用地的过程中, 根据需要施加包装、 切割、 计量、 分拣、 刷标志、拴标签、 组装等简单作业的总称。 （1）流通加工在物流中的地位是流通加工有效地完善了流通；流通加工是物流中的重要利润源；流通加工在国民经济中也是重要的加工形式；
（2）流通加工的作用为提高原材料的利用率；方便用户；提高加工效率和设备利用率；充分发挥各种输送手段的最高效率；改变功能, 提高收益
2. 为弥补生产领域加工不足的深加工；为满足需求多样化而进行的服务性加工；为保护产品所进行的加工；为提高物流效率, 方便物流进行的加工；为促进销售的流通加工；为提高加工效率的流通加工；为提高原材料利用率的流通加工；衔接不同的运输方式, 使物流合理化的流通加工；以提高经济效益, 追求企业利润为目的的流通加工；生产与流通一体化的流通加工形式
3.  流通加工设备种类繁多, 按照不同的分类方法可分成不同的种类。 例如, 按照流通加工形式, 流通加工设备可分为剪切加工设备、 开木下料设备、 配煤加工设备、 冷冻加工设备及分选加工设备、 精制加工设备、 分装加工设备、 组装加工设备; 根据加工对象的不同, 流通加工设备可分为金属加工设备、 水泥加工设备、 玻璃生产延续的流通加工设备及通用加工设备等。

4. 冷链加工设备是采用低温冷冻方法对生鲜产品进行保护性加工的设备, 比如组合式保鲜冷库提供最适合蔬菜、 水果等新鲜农产品呼吸的湿温度, 始终保持蔬菜、 水果等农产品或其他易腐食品的新鲜度。

5. 不合理的流通加工形式有：流通加工地点的设置不合理；流通加工方式选择不当； 流通加工作用不大, 形成多余环节； 流通加工成本过高, 效益不好
实现流通加工合理化的途径：流通加工和配送合理结合；流通加工和配套合理结合；流通加工和运输合理结合； 流通加工和商流合理结合； 流通加工和节约合理结合
项目六 集装单元技术与设备
1. 集装单元就是把一定物料整齐地集结成一个便于储存、 搬运和运输的单元。集装单元化就是以集装单元为基础组织的装卸、搬运、储存和运输的物流活动的方式。 集装单元化的优点如下:(1) 便于实现产品装卸、 运输的机械化和自动化。(2) 简化了产品流通环节, 加速了产品的流通。(3) 保证了产品的运输安全。 (4) 节省包装费用, 降低运输成本。(5) 促进了包装规格的标准化。

2. 中国国家标准 《物流本语》 对托盘 (pallet) 的定义是: 用于集装、 堆放、 搬运和运输的, 放置作为单元负荷的货物和制品的水平平台装置。托盘给现代物流业带来的效益主要体现在, 可以实现物品包装的单元化、 规范化和标准化, 保护物品, 方便物流;物品运输的集装化, 提高运输效率, 降低运输成本; 物品存放的立体化、 物品流通过程的自动化; 物品装卸的机械化、 自动化, 提高装卸效率和速度; 物品数据处理的信息化, 提高现代物流的系统管理水平。

3. 托盘特点主要体现在如下几个方面:(1) 自重小(2) 返空容易(3) 装卸简单(4) 装载量适中

4.根据 ISO 6780 《联运通用平托盘的主要尺寸及公差》 的规定, 托盘现有四个系列。(1) 1200 系列 (1200mm×800mm 和 1200mm×1000mm): 1200mm×800mm ；(2) 1100 系列 (1100mm×1100mm): (3) 1140 系列 (1140mm×1140mm) (4) 1219 系列 (1219mm×1016mm 或 48in×40in) 

5.集装箱 (container), 也称货柜, 是指海、 陆、 空不同运输方式进行联运时用以装运货物的一种容器。按国际标准化组织 (ISO) 的定义, 集装箱应具备以下条件:(1) 具有足够的强度, 可长期反复使用。(2) 为便于商品运送而专门设计的, 在一种或多种运输方式下运输时, 无须中途换装。(3) 具有快速装卸和搬运的装置, 可从一种运输方式转移到另一种运输方式。
(4) 设计时注意到便于货物装满或卸空。(5) 内容积为 1 立方米 (35. 32 立方英尺) 或 1 立方米以上。
6. (1) 强度高、 保护性强。 (2) 功能多。 (3) 有利于充分利用空间。(4) 集装数量大。 (5) 标准化程度高。(6) 适于组织多式联运。

7. (1) 集装箱码头前沿装卸设备； （2）集装箱水平运输设备；（3）集装箱堆场作业设备
1
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