
《物流基础》教案

6.1 物流的起源与发展

[教学目的与要求]

通过本任务教学，要求学生掌握流通加工的概念，了解流通加工和生产加工的区别，理

解流通加工在物流系统中的作用，掌握流通加工的基本形式及其特点。

流通加工是物流中的一种特殊形式，创造的是物流形质效用，是物流中的重

要利润源。随着经济社会的发展，现有生产加工中的部分末端加工还将不断从生

产及工中分离出来，进入流通加工领域，因此，流通加工的作用和地位还将不断

提升。

6.1.1 流通加工概述

一、流通加工的概念

流通加工是物品在从生产地到使用地的过程中，根据需要施加包装、分割、

计量、分拣、刷标志、拴标签、组装等简单作业的总称。

流通与加工的概念本属于不同范畴。加工是改变物质的形状和性质、形成一

定产品的活动；而流通则是改变物质的空间状态与时间状态。流通加工则是为了

弥补生产过程加工不足，更有效地满足用户或本企业的需要，使产需双方更好的

衔接，将这些加工活动放在物流过程中完成，而成为物流的一个组成部分。流通

加工是生产加工在流通领域中的延伸，也可以看成流通领域为了更好地服务，在

职能方面的扩大。

流通加工者在生产者和消费者之间，起着承上启下的作用。它是把分散的用

户需求集中起来，使零星的作业集约化，作为广大终端用户的汇集点发挥作用。

二、流通加工与生产加工的区别

流通加工和一般的生产型加工在加工方法、加工组织、生产管理方面并无显

著区别，但在加工对象、加工目的、加工程度等方面却存在较大差别。

三、流通加工的作用

（一）弥补生产加工的不足

有许多产品在生产领域的加工只能到一定程度，这是由于存在许多限制因素

限制了生产领域不能完全实现最终的加工。

（二）预防产品使用价值的下降
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有些产品要保证使用价值不下降，需要进行一定的流通加工。

（三）提高原材料的利用率

利用在流通领域的集中加工代替分散在各个使用部门的分别加工，可以实行

合理规划、合理套裁、集中下料的办法，这样可以大大地提高物品的利用率，有

明显的经济效益。集中加工形式可以减少原材料的消耗，提高加工质量。同时，

对于加工后的副产品还可使其得到充分的利用。

（四）提高社会的加工效率

用量小或临时需要的使用单位，往往缺乏进行高效率初级加工的能力。依靠

流通加工不仅可以省去这些单位进行初级加工的投资、设备及人力，而且流通部

门可以采用高效的专业化设备来提升加工水平。

（五）促进产品的市场销售

（六）优化使用运输手段

将流通加工环节设置在消费地，从制造厂到流通加工这第一阶段运输距离就

比较长，而从流通加工到消费环节的第二阶段距离就比较短。

（七）提高物流效率

6.1.2 流通加工形式

一、水泥熟料的流通加工

在需要长途运入水泥的地区，变运入成品水泥为运进熟料这种半成品，在该

地区的流通加工点（磨细工厂）磨细，并根据当地资源和需要的情况掺入混合材

料及外加剂，制成不同品种及标号的水泥供应给当地用户，这是水泥流通加工的

重要形式之一。

水泥熟料的流通加工可以省去添加剂的运力和运费，可以更好满足当地的实

际需求，降低使用成本，容易以较低成本实现大批量、高效率的输送，可以大大

降低水泥的输送损失，能更好地衔接产需，方便用户。

二、木材的流通加工

（一）磨制木屑压缩输送

木材是比重轻的物质，在运输时占有相当大的容积，往往使车船满装但不能

满载，同时，装车、捆扎也比较困难。从林区外送的原木中有相当一部分是造纸

材，美国采取在林木生产地就地将原木磨成木屑，然后压缩使之成为容重较大、
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容易装运的形状，之后运至靠近消费地的造纸厂，取得较好的效果。根据美国的

经验，采取这种方法比直接运送原木节约一半的运费。

（二）集中开木下料

在流通加工点将原木锯截成各种规格锯材，同时将碎木、碎屑集中加工成各

种规格板，甚至还可以进行打眼、凿孔等初级加工。过去用户直接使用原木不但

加工复杂、加工场地大、加工设备多，更严重的是资源浪费大，木材的平均利用

率不到 50%，平均出材率不到 40%。实行集中下料、按用户要求供应规格下料，

可以使原木利用率提高到 95%，出材率提高到 72%左右，有相当好的经济效果。

三、钢卷剪切流通加工

汽车、冰箱、冰柜、洗衣机等生产制造企业每天需要大量的钢板，除了大型

汽车制造企业外，一般规模的生产企业如若自己单独剪切，难以解决因用料高峰

和低谷的差异而引起的设备忙闲不均和人员浪费问题，如果委托专业钢板剪切加

工企业，可以解决这个矛盾。

专业钢板剪切加工企业能够利用专业剪切设备，按照用户设计的规格尺寸和

形状进行套裁加工，精度高、速度快、废料少、成本低；专业钢板剪切加工企业

在国外数量很多，大部分由流通企业经营。这种流通加工企业不仅提供剪切加工

服务，还出售加工原材料和加工后的成品以及配送服务。采用委托加工方式，用

户省心、省力、省钱。

四、平板玻璃的流通加工

平板玻璃的运输货损率较高，玻璃运输的难度比较大。在消费比较集十的地

区建玻璃流通加工中心，按照客户的需要对平板玻璃进行套裁和开片，可以使玻

璃的利用率从 62%～65%，提高到 90%以上；可以节约大量包装用木材，而且可防

止流通中大量破损；可以使用专用设备进行裁制，降低切裁玻璃劳动强度大；可

以较少废玻璃数量，集中处理废玻璃；可以满足用户的个性化需要，提高服务水

平。

五、煤炭及其他燃料的流通加工

（一）除矸加工

除矸加工是以提高煤炭纯度为目的的加工形式。矸石有一定发热量，煤炭混

入一些矸石是允许的，也是较经济的。但在运力十分紧张的地区，要求充分利用
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运力，多运“纯物质”，少运矸石。在这种情况下，可以采用除矸的流通加工排

除矸石。

（二）煤浆加工

煤炭的运输主要采用容器载运的方式，运输中损失浪费较大，又容易发生火

灾。管道运输是近代刚刚兴起的一种先进物流技术，在流通的起始环节将煤炭磨

成细粉，再用水调和成浆状，使之具备流动性，就可以像其他液体一样利用管道

进行输送。这种输送方式连续稳定，而且速度也较快，是一种比较经济的运输方

式。

（三）配煤加工

在使用地区设置集中加工点，将各种煤及一些其他发热物质，按不同配方进

行掺配加工，生产出各种不同发热量的燃料，称为配煤加工。这种加工方式可以

按需要发热量生产和供应燃料，防止热能浪费和“大材小用”，也防止发热量过

小，不能满足使用要求。工业用煤经过配煤加工还可以起到便于计量控制、稳定

生产过程的作用，在经济上和技术上都有价值。

（四）气体的液化加工

由于气体输送、保存都比较困难，天然气及石油气往往只好就地使用，如果

当地资源充足而用不完，往往就地燃烧掉造成浪费和污染。两气的输送可以采用

管道，但因投资大、输送距离有限，也受到制约。在产出地将天然气或石油气压

缩到临界压力之上，使之由气体变成液体，就可用容器装运，使用时机动性较强。

这是目前采用较多的方式。

六、机电产品的组装加工

机电设备储运困难较大，主要原因是不易进行包装，包装成本过大，并且运

输装载困难，装载效率低，流通损失严重。但是这些货物有一个共同特点，即装

配较简单，装配技术要求不高，装配后不需进行复杂检测及调试。所以，为解决

储运问题，降低储运费用，采用半成品（部件）高容量包装出厂，在消费地拆箱

组装的流通加工方式。

七、生鲜食品的流通加工

（一）冷冻加工
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冷冻加工是指为解决鲜肉、鲜鱼在流通中保鲜及搬运装卸的问题采取低温冻

结方式的加工。这种方式也用于某些流体商品、药品等。

（二）分选加工

农副产品离散情况较大，为获得一定规格的产品，采取人工或机械分选的方

式加工，称分选加工。广泛用于果类、瓜类、谷物、棉毛原料等。

（三）精制加工

精制加工是对农、牧、副、渔等产品，在产地或销售地设置加工点，去除无

用部分，甚至可以进行切分、洗净、分装等加工。这种加工不但大大方便了购买

者，而且，还可对加工的淘汰物进行综合利用。比如，鱼类的精制加工所剔除的

内脏可以制某些药物或制饲料，鱼鳞可以制高级粘合剂，头尾可以制鱼粉等；蔬

菜的加工剩余物可以制饲料、肥料等。

（四）分装加工

许多生鲜食品零售起点较小，而为保证高效输送，出厂包装则较大；也有一

些是采用集装运输方式运达销售地区。这样，为便于销售，在销售地区按所要求

的零售起点进行新的包装，即大包装改小、散装改小包装、运输包装改销售包装，

这种方式称分装加工。

八、服装、书籍的流通加工

服装流通加工，主要指的不是材料的套裁和批量缝制，而是在批发商的仓库

或配送中心进行缝商标、拴价签、改换包装等简单的加工作业。近年来，因消费

者要求的苛刻化，退货大量增加，从商场退回来的衣服，一般在仓库或配送中心

重新分类、整理、改换价签和包装。国外书籍的流通加工作业主要有：简单的装

帧、套书壳、拴书签以及退书的重新整理、复原等。


