
项目五    物流包装 

任务2 包装合理化



     本任务学习目的：本任务主要掌握不合理物流包

装表现形成，物流包装的优化及现代化。



5.2.1 物流包装的合理化

 （一）物流包装的合理化

      所谓包装合理化，是指包装过程中使用适当的材料

和适当的技术，制成与物品相适应的容器，节约包装费

用，降低包装成本，既满足包装保护产品、方便储运、

有利销售的要求，又提高包装的经济效益的包装综合管

理活动。

      包装合理化一方面包括包装总体的合理化，这种合

理化往往用整体物流效益与微观包装效益的统一来衡量；

      另一方面也包括包装材料、包装技术、包装方式的

合理组合及运用。

     

 



（二）影响商品包装的因素

1.被包装商品本身的体积、重量以及它在物理和

化学方面的特性。  

2.被包装商品在流通过程中需要哪些方面的保护，

或者称商品包装的保护性。（冲击、碰撞、虫

害及天气）

3.消费者的易用性。

4.商品包装的经济性。 

     商业包装讲究外表美观，吸引顾客；工业包

装讲究保护的性质。同时也要科学，减少浪费。



（三）包装合理化的三要素 

1.防止包装不足 

①包装强度不足，从而使包
装防护性不足，造成被包
装物的损失；

②包装材料水平不足。由于
包装材料选择不当，材料
不能很好承担运输防护及
促进销售作用；

③包装容器的层次及容积不
足。缺少必要层次与不足
所需体积造成损失；



  

      ④包装成本过低。不能保证有效的包装。

     由于包装强度不足，包装材料不足等因素所造
成商品在流通过程中发生的损耗不可低估。据我国
2006年相关统计分析，因此而引起的损失，一年达
100亿元以上。
 



2.防止包装过剩

①包装物强度设计过高。如包装材料截面过大，包

装方式大大超过强度要求等、从而使包装防护性

过高；

②包装材料选择不当，选择过高。如可以用纸板却

不用而采用镀锌、镀锡材料等；

③包装技术过高。包装层次过多，包装体积过大；





      ④包装成本过高。一方面可能使包装成本支出

大大超过减少损失可能获得的效益，另一方面，包

装成本在商品成本中比重过高，损害了消费者利益。

     由于包装物强度设计过高，保护材料选择不当

而造成包装过剩，这一点尤在发达国家表现突出，

日本的调查结果显示，发达国家包装过剩约在20％

以上。 



3.从物流管理角度，用科学方法确定最优包装

  （1）包装发生影响的第一因素是装卸

    不同装卸方法决定着包装。目前我国铁路运输，
特别是汽车运输，还大多采用手工装卸，因此，包装
的外形和尺寸就要适合于人工操作。

           



     在工人的权力和健康没有受到保护的时代，手工装卸的

包装往往达到60公斤~100公斤；在工人的权力和健康受到保

护的时代，人工装卸的包装重量有所降低，以减轻工人体力

消耗。

      但是，这并不等于说包装的重量越轻越好。包装重量太

轻，人工装卸的反复频率就要增加，也容易引起疲劳和降低

效率；同时，对于过轻的包装，工人们往往将两个合并操作，

也容易造成损失。

      现代管理科学对人工装卸最佳重量进行研究的结果确定：

包装的重量为工人体重40%较为合适，即男劳动力20公斤~25

公斤，女劳动力15公斤~20公斤是比较合适的。 



    另一方面，装卸人员素质低，作业不规范也直接引发

商品损失。例如，广州某快运公司曾发生这样一件案例：

从香港报关进口的一件大木箱，内装精密设备，要求运输

途中不能倾斜。当木箱运至客户手中时，货主肯定地认为

货物已被倾斜了，因为木箱外包装上有一个标识变成了红

色。原来该货物倾斜45度时，外包装上的标识就会变色。

    



     （2）对包装有影响的因素——保管

      在确定包装时，应根据不同的保管条件和方式而

采用与之相适合的包装强度。

      例如，采用高垛，就要求包装有很高的强度，否

则就会压坏。如果采用低垛或料架保管，包装的强度就

可以相应降低，以节约资源和费用。

           



   （3）对包装发生影响的因素——运输
      输送工具类型、输送距离长短、道路情况如何都
对包装有影响，例如道路情况比较好的短距离汽车输送，
就可以采用轻便的包装。同一种产品，如果进行长距离
的车船联运，就要求严密厚实的包装。 



             天津口岸在2002年上半年的中药出口中遭到退运的数量激增。具统计，

在半年的时间中，共有6批20.9吨中成药退运，价值14.8万美元。退运的主

要原因是产品质量及成分含量不符合国际标准、包装不合格。国际市场上每

年中成药销售额高达160亿美元，并正以每年10%~20%的速度增长，而中国目

前仅占该市场份额的3%~5%，而且大部分是原料药、保健药。
     

产品频繁遭退运企业应充分重视 

    很多中药材在国外二次加工返销我国，在国内
中药市场出尽风头。我国每年进口的中成药超过10
亿美元。面对咄咄逼人的进口“洋中药”，国内的
中药产品却在海外销售上遭遇了尴尬。 



     近年来，我国的中药生产工艺虽有一

定的进步，但离现代化医药工业优质化生

产要求还有很大差距，中药产业的生产缺

乏科学规范的标准和质量控制手段，我国

中药材产区在选择包装材料时，多选用布

袋、编制袋、竹筐、木箱等材料，使得部

分药材药效减弱、变质，给传统中药进入

国际市场带来了影响。



（四）包装合理化原则

（1）包装的轻薄化

    由于包装只是起保护作用，不能增加产品使用价值。

因此，在强度、寿命、成本相同的条件下，采用更轻、薄、

短、小的包装，可以节约材料、提高装卸搬运和运输的效

率。而且轻薄短小的包装一般价格比较便宜，如果是一次

性包装也可以减少废弃包装材料的数量。



  （2）包装的单纯化

    为了提高包装作业的效率，包装材料及规格应

力求单纯化，包装形状和种类也应单纯化。包装形

状和规格单一有利于包装作业实现机械化。



  （3）包装的集装单元化和标准化

    单元化和标准化是包装过程中必须考虑的问题，

因为只有包装规格尺寸一致，才能实行模块化包装；

包装实现了单元化和标准化，才能批量化作业；有了

批量化，装卸搬运、保管和运输才能提高效率，节约

费用，物流才能实现机械化和自动化。包装单元化和

标准化是现代化物流的重要标志，也是单元化物流的

基础。



   （4）包装的机械化与自动化

    为了提高作业效率和包装现代化水平，各种包装机械的

开发和应用是很重要的。

   （5）与其他环节的配合

    包装是物流系统组成的一部分，需要和装卸搬运、运输

和仓储等环节一起综合考虑、全面协调。

比如包装还是不包装？简单包装还是精细包装？大包装还是

小包装？都应结合商品的运输、保管、装卸搬运以及销售等

相关因素综合考虑，只有多种相关因素的协调一致，才能发

挥整体物流效果。



  （6）符合绿色包装的趋势

   包装是产生大量废弃物的环节，处理不好可能造成环境

污染。包装材料尽可能可反复多次使用并能回收再生利用；

在包装材料的选择上，还要考虑不对人体健康产生影响，对

环境不造成污染，即所谓的“绿色包装”。


