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一、手动操作 
   手动移动刀具的方式有“手动”“手轮”
和“快速”三种。 

1.【手动】和【快速】方式 

    “手动”或“快速”方式操作步骤相同，不同
之处是移动速度。 

 手动轴选择方式由“+X”“-X”、“+Y”“-Y”、
“+Z”“-Z”六个按键组成。在“手动”或“快
速”方式下，按下其中一个按键，可以使刀具沿
各轴正向或负向连续移动，移动速度可由进给倍
率旋钮调节，松开按钮后移动停止。 

 

 



2.【手轮】方式 
 “手轮”方式由“手轮轴选择”、“手轮轴倍率”
和“手摇脉冲发生器”三部分组成。使用时，首先
旋转手轮轴选择旋钮至“X”、“Y”或“Z”，选择
刀具所要移动的轴；然后旋转手轮轴倍率旋钮，选
择刀具移动的距离和精度；最后旋转手摇脉冲发生
器移动机床。其中“手摇脉冲发生器”每转动一个
刻度，根据确定的手轮轴倍率“×1”、“×10”、
“×100”，机床移动的距离分别为0.001mm、0.01m
m、0.1mm。 

 



    MDI方式适用于简单程序的操作，如指定主轴的
转速、更换刀具等。这些程序在执行后将不能被
存储。例如，指定主轴的转速为500r/min，操作
步骤如下： 

 （1）在操作面板中按下“MDI”键。 

 （2）按“PROG”键，CRT将显示“程式MDI”界面。 

 （3）在MDI键盘中输入“M03 S500”，按“EOB”和“INSE
RT”键，程序显示在CRT界面中，通过光标键使光标回到程
序开头。 

 （4）按下机床操作面板上的循环启动按钮，主轴设定的速
度开始旋转。 

 

二、MDI操作 
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