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“数控机床电气控制系统安装与调试”单元 9 教学设计

单元标题：电动机起/停电路的分析、

安装与调试

单元教学学时 4 学时

在整体设计中的位置 第 9次

授

课

班

级

18 数控技

术 3班

上课

时间

周四 1-2 节

周四 3-4 节

上课

地点
格物楼 B317

教

学

目

标

能力目标 知识目标 素质目标

1.能够正确分析电动机起/停梯

形图；

2.能够按照硬件电路图进行接

线、调试 PLC 程序；

3.会分析、判断和排除控制系统

的一般故障。

1.了解 PLC 的组成，理

解其工作原理；

2. 认 识 SIEMENS

S7-200 PLC 基本构成、

特性及软器件功能；

3.掌握 SIEMENS 简单

与复杂逻辑指令的应

用。

自助查阅资料；

分工合作；

能

力

训

练

任

务

任务 1 PLC 概述；

任务 2 PLC 的组成与工作原理；

任务 3 西门子 S7-200 PLC 数据存储区及寻址；

任务 4 基本逻辑指令；

任务 5 电动机起/停电路分析、安装与调试

案

例

和

教

学

材

料

多媒体、教材、教案、课件、任务工单、点名册

机床智能化实训装置

万用表
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单元教学进度

步骤 教学内容及能力/知识目标 教师活动 学生活动

时间

（分

钟）

1

（课

前）

教学内容：电动机起/停电

路的分析、安装与调试

教学目标：1.了解 PLC 的组

成，理解其工作原理；2.认

识 SIEMENS S7-200 PLC 基

本构成、特性及软器件功

能；3.掌握 SIEMENS 简单与

复杂逻辑指令的应用；4.正

确分析电动机起/停梯形

图，并按照硬件电路图进行

接线、调试 PLC 程序。

教师给出本次课

程课前要完成的

预应用习任务、预

习小作业

学生预习、完成

小作业
10 min

2（导

入）

任务要求：分析、安装与调

试 PLC 控制的电动机起/停

电路。电路控制要求为：按

下起动按钮，电动机运转；

按下停止按钮，电动机停

转。

课件演示

讲解

提问

听讲

思考

发言

5min

3（实

施）

1.PLC 概述；

2.PLC 的组成与工作原理；

3.西门子 S7-200 PLC 数据

存储区及寻址；

4.基本逻辑指令；

5.电动机起/停电路分析、

安装与调试。

1.教师对任务相

关知识进行讲解，

并回答学生问题。

2.教师布置学生

分组分析、安装与

调试PLC控制的电

动机起/停电路；

3.教师在学生操

练过程中纠正学

生错误，最后总结

归纳。

1.学生听讲，识

读电动机起/停

控制硬件电路、

I/O 地址分配和

梯形图分析。

2 学生按小组安

装调试电动机起

/停电路。

3 学生在操练中

纠正错误，提升

技能，并进一步

修正。

135min
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4（总

结）

11.总结电动机起/停PLC控

制电路的原理、特点及安装

调试方法；

2.对学生完成本单元实训

任务进行考核与评价。

1.教师再次总结、

分析PLC控制电路

的原理、特点及应

用注意事项。

2.教师点评各组

学生完成本单元

工作中的表现。

3.总结本单元授

课情况。

1.学生聆听并思

考教师所讲授内

容。

2.组内互评，并

讲述分析自己在

本 单 元 中 的 表

现。

3.深化认识，查

找不足，为课后

作业做准备。

30 min

作业

PLC 的工作方式如何？简述 PLC 的工作过程

PLC 由哪几部分组成，各有什么作用

PLC 与继电器控制相比，有哪些异同

预习下次课内容

课后

拓展


