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一、冷冲模标准模架

n （一）冷冲模模架的类型与特点

n （二）模架结构组成



表2-8常用冷冲模模架的类型及特点



表2-8常用冷冲模模架的类型及特点





（三）冲模模架的技术要求

n 1．精度要求

n 2.配合要求

n 3．对装配后的模架要求

n 4．对装配后的导柱、导套要求

n 5．对模架外观及零件要求



二、冲模模架装配工艺

n 模架的装配主要是指导柱、导套与上、下模板之
间的装配。目前大多数模架的导柱、导套与模座
之间采用过盈配合，其装配工艺以压入式为主。
但也有根据制造技术条件而采用粘结工艺的，即
将上、下模座的孔径扩大，并将导柱 、导套的安
装面制成有得于粘结的形状，降低其装配要求。
装配时，先将模架的各零件安入在适当的位置上，
然后在模座孔与导柱、导套之间注入粘结剂即可
使导柱、导套固定，从而实现模架的装配。下面
我们就介绍常用的压入式模架，粘结式模架和滚
动导向模架的装配工艺。



n 1、压入式模架的装配 压入式模架是指导柱、导
套与上、下模座的固定采用过盈配合。由于其
结构简单，导向可靠，故应用较广。为了便于
装配，在安装导柱、导套前，通常将上，下模
座孔口倒棱，并擦净配合表面，涂上机械油。

n 2、粘结式模架的装配 粘结式模架的导柱和导套
（或衬套）以粘结的方式与模座固定。粘结材
料一般采用环氧树脂、厌氧胶和低熔点合金等。
其装配的方法主要有导柱不可卸粘结式和导柱
可卸粘结式两种。

n 3、 滚动导向模架的装配 滚动导向模架结构与
滑动导向模架结构基本相同（图2-42），所不
同的是导柱，导套之间设有滚珠，导柱、导套
与滚珠过盈配合（过盈量按导柱直径大小为
0.005～0.02mm）。



图2-41  粘结式模架（导柱可卸）
1－上模座 2－粘结剂 3－导套 4－导柱 5－衬套 6－下模座



图2-42  滚动导向模架
1－上模座 2－压板 3－螺钉 4－导柱 5－钢球保持圈 6－导套 7－弹簧 8－下模座



三、冲模模架的检测技能训练

n （一）冷冲模模架检测技术标准
n 模架经装配后，必须经过检测。检测的内容主

要包括：模架的外观质量、模架上模板的上平
面对下模板的下平面平行度；导柱轴心线对下
模板的下平面的垂直度；导套轴心线对上模板
上平面的垂直度；导套与导柱之间的配合间隙
等。检测的数据，除能确定出所制造的模架是
否符合标准及合格外，还可以根据检测结果，
按国家标准给以定级，以便分等级论价出售及
使用。 



n 模架的分级技术指标应按国家标准规定：模架经
检测后，对其应进行分级，其分级按表2-17、表
2-18之规定分级。从表中可知：滑动导向模架根
据所测的公差结果，按公差等级分为Ⅰ级、Ⅱ级、
Ⅲ级模架；滚动导向模架可分为0级、0Ⅰ级模架。
其分级方法是：滑动导向模架按表2－17的技术
指标分级，滚动导向模架按表2－18的技术指标
分级。Ⅰ级模架必须符合A、B、C三项技术指标。
不符合表中精度指标规定的模架不予列入等级标
准。 







（二）冷冲模模架检测技能训练

n 1．训练课题：选择一付装配好的滑动（或滚动）
导向模架进行检测，通过检测确定模架是否合格，
同时根据检测数据及相关标准确定模架等级。

n 2．检测时所用测量器具：

n ① 百分表（GB1219—75）  刻度值0.01
n ② 千分表（JB1079－75）  刻度值0.001
n ③ 测量平板（GB4986—85）精度等级一级

n ④ 锥度心轴0.015:200



n 3．模架检验项目及方法步骤：

n （1）上模板上平面对下模板下平面平行度。

n 1) 将装配好的被测模架，放在精密的平板上。

n 2) 在上、下模板的中心位置上，用球面支持杆支
撑上模板（见图2-43）。

n 3) 用千分表按规定的测量线测量被测表面（在测
量时，球面支持板的高度必须控制在被测模架的
闭合高度内）。

n 4) 根据被测表面大小，推动模架或指示器测量架，
测整个表面。

n 5) 取千分表（百分表）最大、最小的读数值之差，
即做为模架上、下平行的误差值。



图2-43
1－测量表架 2－上模板 3－测量精密平板

4－球面支持杆 



n （2）导柱轴心线对下模座下平面的垂直度。

n 1) 将装有导柱的下模板放在检验平台上。

n 2) 用百分表对导柱进行测量。

n 3) 读百分表的最大、最小读数差即为导柱的在图
2-44示两个方向的垂直度误差△x、△y

n 4) 将△x、△y做矢量合成，求得360º范围内最大
误差,即：

n △max= 22
yx 



图2－44 



n （3）导套孔轴线对上模座上平面的垂直度 。
n 1) 将装有导套的上模座放在检测平台上。
n 2) 在导套孔内插入有0.015∶ 200锥度心轴。
n 3) 测量心轴的垂直度做为导套孔轴线垂直度的误
差值,其测量方法与测量导柱相同。

n 4) 测定的读数必须扣除或加上心轴H范围内锥度
因素,即测得的△x、△y后,在360º范围内最大     
△max  ,按下式计算：

n △max=
n △max即是导套孔轴线对上模版上平面垂直度误
差。

22
yx 



图2－45 



n 4．模架检测记录与成绩评定  见表2-19。 




