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汽车轴承的维护实训指导书
一、实训目的：

1.了解各种常见轴承的失效形式。

2.能够拆装汽车轴承。

3.掌握拆装汽车轴承的技术要点。

二、需用设备：

轴与轴承 4 组，煤油或汽油、润滑油或润滑脂、工具若干。

三、功能介绍：

1.了解各种常见轴承的失效形式。

2.能够拆装汽车轴承。

3.掌握拆装汽车轴承的技术要点。

四、安全及注意事项：

1、工作前应检查所使用工具是否完好。施工时工具必须摆放整齐，不得随地乱放，工

作后应将工具清点检查并擦干净，按要求放入工具车或工具箱内。

2、拆装零部件时，必须使用合适工具或专用工具，不得大力蛮干，不得用硬物手锤直

接敲击零件。所有零件拆卸后要按顺序摆放整齐，不得随地堆放。

3、废油应倒入指定废油桶收集，不得随地倒流或倒入排水沟内，防止废油污染。

4、修理作业时应注意保护汽车漆面光泽、装饰、座位以及地毯，并保持修理车辆的整

洁。车间内不准吸烟。

5、转动发动机台架时要注意安全防止脱落，要求加公斤力矩的螺栓、螺母应按照技术

要求。

6、修配过程中应认真检查原件或更换件是否符合技术要求，并严格按修理技术规范精

心进行作业和检查调试。

7、在清洗和检查零件时要爱护测量工具，清洗时要主要汽油的使用，不得使用明火防

止发生火灾。

拆卸工艺步骤

一、操作前的准备工作

1、清理工位、准备工具和物品，

2、检查台架的完整情况、和紧固情况。

提示：培养学生良好的工作习惯，有利于安全操作和提高效率。
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二、拆卸轴承

如果轴承在拆卸后需要再次使用，拆卸时施加的作用力绝对不可以通过滚动体来传递。

对于分离式轴承，与滚动体保持架组件在一起的轴承套圈可以与另一个轴承套圈分开拆卸。

而拆卸非分离型的轴承时，应先把以间隙配合的轴承套圈卸下，拆卸过盈配合的轴承，需要

根据其，类型、尺寸和配合方式，使用不同的工具。

冷拆卸：拆卸较小型轴承时，可通过合适的冲头，轻轻敲击轴承套圈的侧面以将其从轴

上卸下，更佳的方法是使用机械拉拔器（图 1）。拉抓应作用于内圈或相邻部件。如果轴肩

和轴承座孔肩预留了可容纳拉拔器拉抓的凹槽，则可以简化拆卸过程。此外，在孔肩的位置

加工一些螺纹孔，便于螺栓把轴承顶出（图 2）。

大中型轴承所需的力通常要比机械工具所能提供的更大。因此，建议使用液压助力工具

或注油法，或两者一起使用。这意味着需要在轴上设计有油孔和油槽（图 3）。

热拆卸：拆卸滚针轴承或 NU、NJ、和 NUP型圆柱滚子轴承的内圈时，适合使用热拆

卸方法。常用的两种加热工具：加热环和可调式感应加热器。 加热环通常用于安装和拆卸

与其尺寸相同的中小型轴承的内圈。加热环由轻合金制成。加热环带有径向开槽，且配备电

绝缘手柄（图 4）。
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如果经常拆卸不同直径的内圈，建议使用可调试感应加热器。这些加热器（图 5）可以

迅速加热内圈，而不会使轴变热。拆卸大型的圆柱滚子轴承的内圈时，可以使用一些特殊的

固定式感应加热器。

拆卸安装在圆锥形轴径上的轴承 可使用机械或液压助力拉拔器拉住内圈，即可拆卸小

型轴承。某些拉拔器配有弹簧操作臂，使用这种有自对心设计的拉拔器，可以简化程序，避

免损坏轴颈。倘若不能在内圈上使用拉拔器拉爪，则应经由外圈，或采用拉拔器结合拉拔片

的方式拆卸轴承（图 6）。

使用注油法时，中大型轴承的拆卸会更加安全简单。这种方法在高压下通过油孔和油槽

将液压油注入两个圆锥形配合面之间。两个表面之间的摩擦大幅减少，并产生使轴承和轴径

分开的轴向力。

拆卸紧定套上的轴承 对安装在紧定套配直身轴上的小型轴承，可以使用锤子来敲击均
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匀作用在轴承内圈端面的小钢块来拆卸（图 7）。在此之前，需要将紧定套锁紧螺母拧松数

圈。

对安装于紧定套配阶梯轴上的小型轴承，可以使用锤子通过一个特制的套筒敲击紧定套

锁紧螺母的小端面来拆卸（图 8）。在此之前，需要将紧定套锁紧螺母拧松数圈。

对于安装在紧定套配阶梯轴上的轴承，使用液压螺母可使轴承拆卸更简便。为此必须在

紧靠液压螺母活塞的位置安装合适的止动装置（图 9），注油法是更简易的方法，但必须使

用带有油孔和油槽的紧定套。

拆卸退卸套上的轴承 拆卸退卸套上的轴承时，必须卸下锁定装置。（如锁紧螺母，端板

等） 对于中小型的轴承，可以利用锁紧螺母、钩形扳手或冲击扳手来进行拆卸（图 10）。
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对于安装在退卸套上的中大型轴承，可以利用液压螺母轻松拆卸。建议在轴端的液压螺

母后面安装止动装置。该止动装置可以防止退卸套从配合位置突然分离时，退卸套和液压螺

母从轴上飞出来。

三、安装轴承

1) 用干净的煤油或汽油将轴承和与之相配的相关零件清洗干净

2) 检查准备使用的轴承是否与原型号相符，与之相配的零件尺寸是否合格。

3) 用专用的装配工具套筒将轴承压人，工具套筒直径不能超过轴承挡边的外径，装配

时用力要均匀，切勿冲击和野蛮装配

4) 轴承安装完毕后应转动轴承及相关部件，查看是否有卡滞现象和异常噪声

5) 按主机部件的要求注入指定的润滑脂或润滑油

6) 在装配大型轴承和轴承与轴、座孔之间盈量较大的产品时必须对轴承进行油浴加热，

油温在 80℃左右

7) 轴承拆卸时，必须使用拉拔类专用工具，严禁用铁器直接敲打轴承

8) 轴承装配和拆卸时，应避免滚动条、保持架受力或者变形

考核标准：

考核时间 考核项目 分值 评分标准与指导 得分

90分钟

正确选用和使用工具 15 工具使用不当酌情扣分，并指

正

正确拆卸轴承 35 按要求酌情扣分，并指正

正确安装轴承 35 按要求酌情扣分，并指正

整理工具、清理现场

15

每项扣 2分，扣完为止

遵守规定

操作不当发生事故成绩 0分，

超时每分钟扣 1分，超 10分

终止考试

合计 100

作业：叙述安装轴承的技术要点


