
 

C650 卧式车床电气控制线路教学案例 

为达到机电工程学院机电一体化专业核心课程《机电设备维修》涉及的电气

控制线路故障诊断的教学要求，学院自主接线制作 C650-2 卧式车床屏柜,具有操

作简单、安全可靠、便于教学的特点。可供机电设备维修、工厂电气控制技术等

课程的实验实训使用。 

 

下面从 C650-2 卧式车床控制柜原理、电气布置图、屏柜接线端子图、实训

形式五个方面介绍本技能实训的开发。 

 

1 工作原理 

 

一、C650-2 卧式车床电力拖动及控制要求 

 

1．正常加工时一般不需反转，但加工螺纹时需反转退刀，且工件旋转速度

与刀具的进给速度要保持严格的比例关系，为此主轴的转动和溜板箱的移动由同

一台电动机拖动。主电动机 M1（功率为 20kW），电动机采用直接起动的方式，

可正反两个方向旋转，为加工调整方便，还具有点动功能。由于加工的工件比较

大，加工时其转动惯量也比较大，需停车时不易立即停止转动，必须有停车制动

的功能，C650-2 车床的正反向停车采用速度继电器控制的电源反接制动。 

 

2．电动机 M2 拖动冷却泵。车削加工时，刀具与工件的温度较高，需设一

冷却泵电动机，实现刀具与工件的冷却。冷却泵电动机 M2 单向旋转，采用直接

起动、停止方式，且与主电动机有必要的联锁保护。 

 

3．快速移动电动机 M3。为减轻工人的劳动强度和节省辅助工作时间，利

用 M3 带动刀架和溜板箱快速移动。电动机可根据使用需要，随时手动控制起停。 

 

4．采用电流表检测电动机负载情况。 

 

5．车削加工时，因被加工的工件材料、性质、形状、大小及工艺要求不同，

且刀具种类也不同，所以要求切削速度也不同，这就要求主轴有较大的调速范围。

车床大多采用机械方法调速，变换主轴箱外的手柄位置，可以改变主轴的转速。 

 

二、车床电气控制系统分析 

 

C650 卧式车床车床电气原理图如图 1 所示。 

 



 

  
 

图 1C650 卧式车床电气原理图 

 

 

图 2 C650 型卧式车床电气布置图 

 

 

4 实训形式 

 

实训形式可以多样化，可依据屏柜电气控制线路进行自主设置。应用电气控

制线路的故障检验方法，采用电池灯、万用表对电气控制线路进行通电和断电检

查线路的短路、短路、接地等故障，查看电动机的运行。经过实际调试电气控制



 

线路，实现了电气控制理论与实践的结合学习，克服了目前大多数高职院校所采

用的电气控制实验箱设备脱离实际电气控制线路的问题，再现了工厂电气控制线

路，有效的提高了学生电气控制线路故障检修的动手能力。 

 


