


普通车床是最常见的一种机床，约占机床总数的

20~35％，其电气控制系统较简单。主要用于加工各种

回转体表面。 

车外圆柱面 车端面 钻孔 镗内孔 车螺纹 攻螺纹 车圆锥面 车成形面 







一、车床用途： 

车削外圆、内圆、端面、螺纹、螺杆以及车削
定型表面等。 

 
二、车床型号意义： 

三、车床主要结构及运动形式 

1、主要结构： 

   C     6   1   5 0 

类代号（车床类） 主参数折算值（1/10）  

系代号（卧式车床系） 

组代号（落地及卧式车床组） 



卡
盘 

主轴箱 

挂轮架 

进
给
箱 

主轴电动机 
溜板箱 

丝杠 
光杠 冷却泵电动机 

刀架快移电动机 

尾架 
顶尖 

刀架 

手柄 

 皮带 



2、运动形式： 

(1)主运动：主轴通过卡盘或顶尖带动工件的旋转运动。 

(2)进给运动：溜板带动刀架的纵向或横向的直线运动。 

(3)辅助运动：刀架的快速移动、工件的加紧与放松等。 



  五、电气控制线路分析： 







SQ3—右 

SQ4—上 
SQ5—左 

SQ6—下 



设：主电动机 

正转、手柄向右 



KM1、YC2线圈
得电：主轴正转 



KM3得电：冷却
泵电动机旋转，

送出冷却液 

电动控制： 
快速移动 



设：主电动机 

反转、手柄向右 



KM2、YC1线圈
得电：主轴正转 



设：主电动机 

反转、手柄向下 



KM2、YC2线圈
得电：主轴反转 



KA1、KA2常闭触
点复合，YB线圈
得电：主轴制动 



 

 

   互动： 

   1、写出主电机正转、手柄向左的回路 

   2、写出电动机反转、手柄向下的回路 


