
宁静致远日照职业技术学院

任务二 装配站的程序编制与调试

项目三 装配站安装与调试
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任务2 装配站的程序编制与调试

任务内容

一、项目引入

二、知识讲解

1.装配站的下料程序
2.装配站的摆台程序
3.装配站的抓取程序

三、项目实施

四、总结与作业

6学时
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任务2 装配站的程序编制与调试

教
学
目
标

能力目标 知识目标

• 掌握对PLC进行项目分析的流程

• 熟练PLC子程序编程及调用方法

• 程序调试流程及方法

• 装配站的下料程序

• 装配站的摆台程序

• 装配站的抓取程序

教
学
重
点
难
点

重 点 难点

• 装配站的下料程序

• 装配站的摆台程序

• 装配站的抓取程序

• 装配站的下料程序

• 装配站的抓取程序
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任务2 装配站的程序编制与调试

项目引入

在对装配站完成全部硬件接线及调试的基础上，该任务
以对该站的PLC编程为载体，学习该站的多个子程序编
程调试方法
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知识讲解

装配站程序编制与调试，通过讲解该站编程思路及同学们
的实操联系，使同学们熟练掌握PLC多子程序编程调试方法。
主要知识点有以下：

 该站主程序编程

 该站下料子程序

 该站摆台程序

 该站抓取子程序
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知识讲解——装配站PLC编程——I/O地址分配

输入信号 输出信号

序号
PLC输
入点

信号名称 信号来源 序号
PLC输
入点

信号名称 信号来源

1 I0.0 零件不足检测

装置侧

1 Q0.0 挡料电磁阀

装置侧

2 I0.1 零件有无检测 2 Q0.1 顶料电磁阀
3 I0.2 左料盘零件检测 3 Q0.2 回转电磁阀
4 I0.3 右料盘零件检测 4 Q0.3 手爪夹紧电磁阀
5 I0.4 装配台工件检测 5 Q0.4 手爪下降电磁阀
6 I0.5 顶料到位检测 6 Q0.5 手爪伸出电磁阀
7 I0.6 顶料复位检测 7 Q0.6 红色警示灯
8 I0.7 挡料状态检测 8 Q0.7 橙色警示灯
9 I1.0 落料状态检测 9 Q1.0 绿色警示灯
10 I1.1 摆动气缸左限位检测 10 Q1.1
11 I1.2 摆动气缸右限位检测 11 Q1.2
12 I1.3 手爪夹紧检测 12 Q1.3
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知识讲解——装配站PLC编程——I/O地址分配

输入信号 输出信号

序号
PLC输
入点

信号名称 信号来源 序号
PLC输
入点

信号名称 信号来源

13 I1.4 手爪下降到位检测

装置侧

13 Q1.4
14 I1.5 手爪上升到位检测 14 Q1.5 HL1

按钮/指
示灯模块

15 I1.6 手臂缩回到位检测 15 Q1.6 HL2
16 I1.7 手臂伸出到位检测 16 Q1.7 HL3
17 I2.0
18 I2.1
19 I2.2
20 I2.3
21 I2.4 停止按钮

按钮/指
示灯模块

22 I2.5 启动按钮
23 I2.6 急停按钮
24 I2.7 单机/联机
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知识讲解——装配站PLC编程——程序参考符号表
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项目实施

步骤

一．装配站工作流程复习

二．项目分析

三．I/O地址分配

四．配置符号表

五．学生实操——PLC编程及调试

六．考核评价
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总结与作业

一、总结

1.该站PLC编程流程
2.程序下载调试的方法

二、作业

1.完成任务二 装配站的程序编制与调试学生工作页


