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《自动生产线安装与调试》学生工作页 

课题 
项目五 输送站装配与调试 

任务一 输送站硬件装配与调试 
课时 6h 

组员       授课时间  

分工       授课形式 一体化 

教学

目标 

知识目标 

1）输送站工作流程 

2）输送站机械结构及装配流程 

3）输送站电气图识图 

技能目标 
1）能对输送站进行机、电、气装配并调试 

2）能按照工艺要求安装 

素养目标 

1) 工具摆放整齐 

2) 电气接线规范 

3) 用电安全 

输送

单元

认知 

1、输送站工作过程描述 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2、抓取机械手装置是一个能实现三自由度运动即(       )、(       )、气动手指(        )和

沿垂直轴(     )的四维运动。 

3、在输送站，回转气缸摆动角度（       ）度。 

4、驱动抓取机械手装置沿直线导轨作往复运动的动力源（               ）。 

5、左右限位开关和原点开关的作用？原点开关为什么选用非接触式接近开关？ 
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6、 输送单元中用了哪些个气缸，哪些是由双控电磁阀控制，单双控电磁阀的区别？ 

序号 气缸名称 电磁阀（双控/单控） 单双控电磁阀区别 

1    

2   

3   

4   

7、以手爪电磁阀为例说明双控电磁阀的电信号与动作的关系，手爪初始状态张开。 

电信号 1 电信号 2 手爪状态 电信号 1 电信号 2 手爪状态 

1 0  0 0  

0 1  1 1  

 

8、输送站选用的 PLC 的型号是（                                         ），包括（    ）

个数字量输入点和（    ）个数字量输出点，输入哪种类型（直流/交流），输出端口是哪种类型

（继电器输出/晶体管输出/晶闸管输出），有（          ）个 485 通信口，ＰＬＣ的供电电源类

型（                  ）。 

注意 该站 PLC 的供电电源 

电路 

图 

1、绘制电路接线图 
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气 路

图 

2、绘制气路图，并在图中标记出各气缸的初始状态 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

总结 

问题及解决办法： 

常见问题 

1、安装提升气缸和组件安装板 

安装顺序： 

 用长螺钉从下面把提升气缸和支撑板固

定 

 用螺钉从底板下面把底板和立面支撑板

固定 

注意事项： 

 注意气缸的方向，要是先把节流阀安装到

气缸上面 

特别注意：气缸后面的凹槽内一定要放入两个薄片螺母，供安装传感器之用。 

 

你的问题： 
问题及解决办法： 
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任务

评价 

1. 工作页“输送单元认知”正确  正确    基本正确    错误    多处错 

2. 工作页“电路图”正确  正确    基本正确    错误    多处错 

3. 工作页“气路图”正确  正确    基本正确    错误    多处错 

4. 总结认真  优秀    良好   中等   合格  不合格 

5. 职业素养良好  优秀    良好   中等   合格  不合格 

教师总评 

 


