
钢筋的基础知识

8.1
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8.1.1钢筋的分类

钢筋种类很多，通常按轧制外形、直径大小、生产工艺、力学性能以及

在结构中的用途进行分类。

1.按轧制外形分类

（1）光面钢筋［提示1］（俗称圆钢）：Ⅰ级钢筋（Q235钢筋）均轧

制为光面圆形截面。供应形式为圆盘，直径不大于10 mm。

（2）带肋钢筋［提示2］（俗称螺纹钢）：有螺旋形、人字形和月牙形

三种，一般Ⅱ、Ⅲ级钢筋轧制成人字形，Ⅳ级钢筋轧制成螺旋形及月牙

形。

2．按直径大小分类

按直径大小可分为：钢丝（直径3～5 mm）、细钢筋（直径6～10 

mm）、粗钢筋（直径大于22 mm）。
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8.1.1钢筋的分类

3．按生产工艺分类

按生产工艺可分为热轧钢筋和冷加工钢筋。冷加工钢筋可分为冷轧带肋

钢筋、冷轧扭钢筋和冷拔低碳钢丝等。热轧钢筋分为普通热轧带肋钢筋

HRB(hot rolled ribbed bars)、普通热轧光圆钢筋（HPB）、细晶粒热

轧带肋钢筋HRBF（hot rolled ribbed bars of fine grains）和余热处

理钢筋（RRB）。现在常用钢筋有普通热轧钢筋、细晶粒热轧钢筋、冷

轧扭钢筋、冷拔低碳钢丝。其中以前两者应用最广泛，后两者一般用在

高强度预应力混凝土构件中。
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热轧钢筋

是最常用的钢筋，有热轧光园钢筋（HPB）、热轧带肋

钢筋（HRB）和余热处理钢筋（RRB）三种。
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8.1.1钢筋的分类

4．热轧钢筋按力学性能分

按热轧钢筋力学性能可分为Ⅰ级钢筋（235/370级）、Ⅱ级钢筋

（335/490级）、Ⅲ级钢筋（370/540级）和Ⅳ级钢筋（500/630级）

(表8.1)。



热轧钢筋中HRB400（俗称新Ⅲ级）是国家技术

政策推荐的主力钢筋。在钢筋砼结构中宜采用Ⅲ级

和Ⅱ级钢筋，也可采用Ⅰ级和Ⅳ级钢筋。

级别 强度等级代号 符号

Ⅰ级 HPB235(Q235)

Ⅱ级
HRB335

（20MnSi）

Ⅲ级 HRB400 

⑵ 热轧钢筋的符号说明

HPB235 屈服强度

生产工艺： hot rolled 

表面形状：plain 

钢筋：bar 


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轧钢厂生产的钢筋，须在钢筋表面轧上钢筋的
牌号标志，由三个代号组成：第一为“钢筋的牌
号”（以3、4、5分别表示HPB300、HRB400、
HRB500）；第二为“注册厂名或商标”（以汉语
拼音字头表示）；第三为“公称直径”（以阿拉
伯数字表示）。
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8.1.1钢筋的分类

5．按在结构中的作用分类

按在结构中的作用可分为受压钢筋、受拉钢筋、架立钢筋、分布钢筋、

箍筋等。



* XXXXXXXXXXXXXXXXXX建筑施工技术

8.1.1钢筋的分类
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8.1.2钢筋的进场检验和存放

1．钢筋的进场力学性能检验

钢筋是否符合质量标准，直接影响结构的安全使用。在施工中必须

加强对钢筋进场验收和质量检查工作。检验内容包含钢筋出厂质量证明

或试验报告单，每捆(盘)钢筋均应有标牌。钢筋进场时，应按现行国家

标准《钢筋混凝土用钢第2部分热轧带肋钢筋》（GB 1499.2—2007）

的规定取样，进行力学性能抽样试验和外观检查。抽样检查时需按品种、

批号及直径分批验收。每批热轧钢筋重量不超过60 t，钢绞线为20 t。

钢筋的外观检查：钢筋的表面不得有裂痕、结疤和褶皱；钢筋表面

的凸块不得超过螺纹的高度。
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钢筋标志牌
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8.1.2钢筋的进场检验和存放

钢筋的外形尺寸应符合技术标准规定。

做力学性能试验时应从每批外观尺寸检查合格的钢筋中任选两根，

每根取两个试件分别进行拉力试验(包括屈服强度、抗拉强度和伸长率

的测定)和冷弯或反弯次数试验。如有一项试验结果不符合规定，则应

从同一批钢筋中另取双倍数量的试件重新做上述四项试验，如果仍有一

个试件不合格，则该批钢筋为不合格品，应不予验收或降级使用。

钢筋在加工使用中如发现机械性能或焊接性能不良，还应进行化学

成分分析，检验其有害成分如硫(S)、磷(P)和砷(As)的含量是否超过规

定范围。
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8.1.2钢筋的进场检验和存放

2．钢筋的存放

当钢筋运进施工现场后，必须严格按批分等级、牌号、直径、长度

挂牌分别存放，并注明数量，不得混淆。钢筋应尽量堆入仓库或料棚内。

条件不具备时，应选择地势较高、土质坚实、较为平坦的露天场地存放。

在仓库或场地周围挖排水沟，以利泄水。堆放时钢筋下面要加垫木，离

地不宜少于200 mm,以防止钢筋锈蚀和污染。钢筋成品要分工程名称和

构件名称，按号码顺序存放。同一项工程与同一构件的钢筋要存放在一

起，按号牌排列，牌上注明构件名称、部位、钢筋类型、尺寸、钢号、

直径、根数，不能将几项工程的钢筋混放在一起。同时不要和产生有害

气体的车间靠近，以免污染和腐蚀钢筋。



不得损坏标志，应根据品种、规格按批分别挂牌堆放，

并标明数量。

钢筋的贮存、堆放

钢筋挂牌

分类堆放



钢筋的加工

8.2
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8.2.1钢筋的调直

1．钢筋调直机

钢筋调直机用于将成盘状的钢筋调直和切断。原理是被调直的钢筋

（4~12 mm）在送料辊和牵引辊的带动下在旋转的调直筒中调直。钢

筋调直机的主要技术性能见表8.2。GT48钢筋调直机的外形图如图8.1

所示。
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8.2.1钢筋的调直
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8.2.1钢筋的调直

2．数控钢筋调直切断机

数控钢筋调直切断机是在原有调直机的基础上应用电子控制仪，准确控

制钢丝断料长度，并自动计数。数控钢筋调直切断机切断料精度高（偏

差仅约1～2 mm），并实现了钢丝调直切断自动化。采用此机时，要

求钢丝表面光洁，截面均匀，以免钢丝移动时速度不匀，影响切断长度

的精确性。

3．卷扬机拉直设备

卷扬机拉直设备如图8.2所示。该设备简单，宜用于施工现场或小型构

件厂。采用该方法调直钢筋时，HPB235级钢筋的冷拉率不宜大于4%，

HRB335级、HRB400级及RRB400级冷拉率不宜大于1%。
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8.2.1钢筋的调直
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8.2.2钢筋的切断

钢筋下料时必须按下料长度进行剪断。钢筋切断常用的工具有钢筋切断

机或手动切断器。切断时根据下料长度，统一排料；先断长料，后断短

料；减少短头，减少损耗。

1．钢筋切断机

钢筋切断机可切断直径为12～40 mm直径的钢筋。GQ40型钢筋切割机

的外形如图8.3所示。

2．手动切断器

手动切断机一般只用于切断直径小于12 mm的钢筋。

3．其他切断器

直径大于40 mm的钢筋需用氧乙炔焰、电弧切割，也可用砂轮切割机

切割。



手动切断器 钢筋切断机断料
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8.2.2钢筋的切断
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8.2.2钢筋的切断
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8.2.3钢筋的除锈

钢筋的除锈按使用的机具可分为机械除锈和手工除锈。

1．机械除锈

机械除锈可以采用冷拉或调直机除锈以及电动除锈机除锈。经冷拉或机

械调直的钢筋，一般不必进行除锈，这对大量钢筋的除锈较为经济省工。

电动除锈机除锈，对钢筋的局部除锈较为方便。

2．手工除锈

手工除锈的方法有钢丝刷、砂轮除锈，喷砂及酸洗除锈。由于费工费料，

现在已很少采用。
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8.2.4钢筋的弯曲

钢筋切断后，要根据图纸要求弯曲成一定的形状。根据弯曲设备的

特点及工地习惯进行画线，以便弯曲成所规定的（外包）尺寸。当弯曲

形状比较复杂的钢筋时，可先放出实样，再进行弯曲。

钢筋弯曲宜采用钢筋弯曲机（图8.4），弯曲机可弯直径6～40 

mm的钢筋。直径小于25 mm的钢筋当无弯曲机时，也可采用板钩弯曲。

目前钢筋弯曲机着重承担弯曲粗钢筋，弯曲钢筋有专用弯曲机。



GF-20B型
钢筋箍筋弯曲机

弯起钢筋加工 钢筋工弯曲钢筋实景


